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Material

Lieferform

Standard-Farbton

Lagerung

Verarbeitungsbedingungen

Eales

Reaktionszeiten und
Katalysatordosierung

Produktinformation

Wecryl 899
Untergrundpriif-Set

Kurzbeschreibung

Das Wecryl 899 Untergrundpriif-Set beinhaltet 2 Priif-Sets. Diese kommen
vor der Ausfiihrung zum Einsatz, um eine einwandfreie Produktverarbeitung
zu gewabhrleisten.

2-komponentiges, schnellhartendes Polymethylmethacrylat (PMMA)

Das Haftzugpriif-Set besteht aus:
500 g Wecryl 899
60 g WeKat 900
1 Stk Messloffel
30 Stk Ruhrstab
30 Stk Messbecher

Das Rautiefenmess-Set besteht aus:
500 g Prifsand

1 Stk Mini-Zollstock

1 Stk Messloffel

1 Stk Holzstempel

Unpigmentiert

Die Produkte in der Originalverpackung kiihl, trocken, frostfrei und luftdicht
verschlossen lagern. Die Gebinde nach Teilentnahme wieder luftdicht
verschlieBen.

Temperaturen
Die Verarbeitung kann innerhalb der folgenden Temperaturbereiche
erfolgen.

Produkt Temperaturbereich, in °C
Luft Untergrund* Material
Wecryl 899 +3 bis +35 +3 bis +50* +3 bis +30

* Die Untergrundtemperatur muss wahrend der Verarbeitung und
Aushartung mind. 3 °C Gber dem Taupunkt liegen.

Feuchtigkeit
Es muss eine relative Luftfeuchtigkeit <90 % vorherrschen.
Die zu beschichtende Oberflache muss trocken sein.

Wecryl 899 (bei 20 °C, 3% Wekat 900)
Topfzeit ca. 10 Min.
ausgehartet ca. 45-60 Min.

Mit zunehmenden Temperaturen oder héheren Katalysatoranteilen
verkirzen sich die Reaktionszeiten und entsprechend umgekehrt.
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Die folgende Tabelle gibt die empfohlene Katalysatormenge an, um die
Hartungsreaktion der Temperatur anzupassen.
Produkt Untergrundtemperatur in °C; Katalysatordosierung in % Masse (Richtwerte)
10 | -5 | +3 |5 10 |15 |20 |25 |30 |35 |40 |45 |50
Wecryl
- - 6% | 6% | 4% | 3% | 3% | 2% | 2% | 1% | 1% | 1% | 1%
899
Technische Daten Dichte (unpigmentiert): 1,06 g/cm?3
Produktverarbeitung Haftzugpriif-Set

Verarbeitungsgerite/-werkzeuge
Produktanmischung mit:

[?3 } [} - Rihrstab oder Metallspatel

Untergrundvorbereitung

Die Testflache muss griindlich angeschliffen sein und griindlich gereinigt
werden.

Der Prifstempel muss trocken und fettfrei sein.

Anleitung Haftzugprif-Set

Der Haftzugkleber (Wecryl 899) wird entnommen und mit der bendtigten
Menge Wekat in einen Messbecher gegeben. Mit einem Riihrstab werden
beide Komponenten 2 Minuten lang verriihrt.

Eine diinne Haftzugkleberschicht wird auf den Teststempel aufgebracht.
Dabei ist zu beachten, dass eine homogene und gleichmaRige Flache
entsteht.

Der Stempel wird prazise auf die angebohrte und vorbereitete Testflache
gesetzt und leicht angedriickt, sodass keine Luft zwischen dem Prifstempel
und dem Haftzugkleber verbleibt. Uberschiissiger Haftzugkleber in der Bohr-
Nut ist sofort zu entfernen.

Das Prufgerat wird in zentrierter Position Uber dem Prifstempel
ausgerichtet. Es ist sicherzustellen, dass wahrend der Priifung die Position
des Priifgerates nicht verandert werden kann. Nachdem der Haftzugkleber
komplett ausgehartet ist (ca. 45 — 60 Minuten) wird anhand der
Geratebeschreibung der Prifvorgang fortgesetzt.

Kraftanstiegsgeschwindigkeit

- bei Betonuntergriinden und harten Schichten: 100 N/s
- bei elastischen Schichten (Wecryl Abdichtung): 300 N/s
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Produktverarbeitung

Videos

Gefahrenhinweis und
Sicherheitsratschlage

Allgemeiner Hinweis

Produktinformation

Wecryl 899
Untergrundpriif-Set

Rautiefenmess-Set

Verarbeitungsgerate/-werkzeuge
Produktanmischung mit:
Holzstempel

Bestimmung der Rautiefe mittels Sandflachenverfahrens

Ein gestrichener Messl6ffel Sand wird entnommen und mittig auf die
Testflache geschittet.

Mit dem Holzstempel wird der Sand gleichmaRig und kreisformig in die
Flache eingearbeitet. Es ist wichtig, dass der gesamte Sand vollstandig in die
Flache eingearbeitet ist.

Mit dem Mini-Zollstock wird der Durchmesser des Kreises gemessen und die
Rautiefe anhand der Tabelle auf dem Eimer ermittelt.

Erlduterungsvideos zum Haftzugprif-Set und zum Rautiefenmess-Set
koénnen liber den nachfolgenden QR-Code aufgerufen werden:

Es sind die Sicherheitsdatenblatter der verwendeten Produkte zu beachten.

Die vorstehenden Informationen, insbesondere jene zur Anwendung der
Produkte, beruhen auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie
langjahrigen Erfahrungen und erfolgen nach bestem Wissen.

Die verschiedenartigsten Anforderungen und Bedingungen am Objekt
machen jedoch eine Prifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch
den Verarbeiter notwendig. Giiltigkeit hat nur das Dokument in seiner
neuesten Fassung. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Produkte dienen, bleiben vorbehalten.

Stand: 27.05.2025
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