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Projekt: Bestimmung der Rissuiberbriickungsfahigkeit

Werk®: WestWood Kunststofftechnik GmbH
An der Wandlung 20
32469 Petershagen

Auftragsdatum: 23.10.2024

Untersuchungsauftrag : Bestimmung der statischen Rissuberbrickungsfahigkeit
Probenbeschreibung 2: 1 Systemaufbau appliziert auf 1 Gehwegplatte

Anzahl der Proben: 1

Probennahme durch: Anlieferung durch den Auftraggeber
Probeneingangsdatum: 18.10.2024, 24.10.2024

Prifzeitraum: Oktober 2024 — Februar 2025

Berlin, 24. Februar 2025 o
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i.A. Dr. Frank Czerny
Projektingenieur

Die Prifergebnisse beziehen sich ausschlielich auf die genannten Priifgegenstande. Ohne schriftliche Genehmigung des
Pruflaboratoriums ist eine auszugsweise Vervielféltigung des Prifberichts nicht gestattet.
a) Angaben des Auftraggebers. K Anderung.

Geschéftsfuhrer: Prof. Dr. Roland Huttl, Andreas Miller, Dr. Gero Schénwal3er
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1.

Allgemeines

Die Kiwa GmbH, MPA Berlin-Brandenburg wurde von der WestWood Kunststofftechnik GmbH mit der
Bestimmung der statischen Risstuiberbriickungsfahigkeit an folgenden Aufbau beauftragt:

Tabelle 1 Systemaufbau @
Schicht Produkt
1 ~Wecryl 171¢
2 ~Wecryl 279"
3 ~Wecryl 409%, abgestreut mit Quarzsand (0,7 — 1,2 mm)
4 ~Wecryl 409°

Die Herstellung der Probekérper erfolgte in Verantwortung des Auftraggebers.

1.1  Priufumfang
Tabelle 2 Prufumfang der Prufungen

Nr. Prifung Prifgrundlage

2.1 |statische Rissuberbriickung DIN EN 1062-7:2004-08, Verfahren A
1.2 Grundlagen der Konformitatsaussage

Die Klassifizierung fur die statische Rissuberbriickung wurde der DIN EN 1062-7:2004-08, Anhang A
entnommen.

a) Angaben des Auftraggebers. K Anderung. 2) Die Konformitatsaussage erfolgt entsprechend der Anforderungen der genannten
Spezifikationen und nach der ersten binaren Kiwa-Entscheidungsregel mit dem dazugehdrigen Vertrauensniveau.
Diese Beurteilung ist eine reine Konformitatsaussage der Priifstelle. Sie ersetzt nicht die anschlieende Beurteilung und Bewertung der
Zertifizierungsstelle bzw. die Konformitatsbestéatigung.
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2. Priufergebnisse

2.1  Statische RissUberbriickung

Herstellungs-, Lagerungs- und Priifbedingungen:

Prifgrundlage(n): DIN EN 1062-7:2004-08, Verfahren A
Prufung(en) an: Systemaufbau

Grundkdrpertyp: Prismen (40 x 40 x 150) mm?3
Prifgerat: TiraTest 2750

Priftemperatur: Raumtemperatur

Prufverfahren: A (statisch)
Rissoffnungsgeschwindigkeit:

bis Rissweite von 0,5 mm: 0,05 mm/min
ab Rissweite von 0,5 mm: 0,5 mm/min

Prifbedingungen:

Die Rissaufweitung erfolgte durch einen statischen Zugversuch. Die
Probekorper wurden auf beiden Seiten eingespannt und mit konstanter
Geschwindigkeit gezogen, bis eine Schadigung an der Oberflache zu

Anmerkung:
erkennen war.
Die Einstufung in die Klassen erfolgte nach Tabelle A.1 der DIN EN 1062-7:
2004-08.
Prifergebnisse:
Prifkdrper Nr. Uberbrickte Rissbreite [mm] Konformitatsaussage 2
1 0,28
2 0,26 Klasse A 2
3 0,30

a) Angaben des Auftraggebers. K Anderung. 2) Die Konformitatsaussage erfolgt entsprechend der Anforderungen der genannten
Spezifikationen und nach der ersten binaren Kiwa-Entscheidungsregel mit dem dazugehdrigen Vertrauensniveau.

Diese Beurteilung ist eine reine Konformitatsaussage der Priifstelle. Sie ersetzt nicht die anschlieende Beurteilung und Bewertung der
Zertifizierungsstelle bzw. die Konformitatsbestéatigung.
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